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SAGA Poland rozpoczeta prace nad innowacyjng technologig, ktérej celem jest
obrébka cieplna odlewéw bezposrednio na stanowisku gniazda HPDC.

W ramach pierwszego etapu projektu
rozpoczeto prace, pozwalajqce lepiej poznaé
zjawiska zachodzgce w odlewach
poddawanych obrébce cieplne;j.

Procesy badawcze realizowane sq przy
merytorycznym wsparciu Wydziatu
odlewnictwa Akademii Gorniczo-Hutniczej
im. Stanistawa Staszica w Krakowie.
Zrealizowane dziatania obejmujq migdzy
innymi konstrukcje doSwiadczalnej formy Symulacja numeryczna wypetniania wnek formy
odlewniczej do stopéw AlSi, wspartq stopem EN AC-46000, rozktad temperatur
symulacjami numerycznymi
potwierdzajgcymi skuteczno§é
funkcjonowania uktadu wlewowego oraz
systemu termostatowania formy.

Jednoczesnie trwajq prace nad
opracowaniem usprawnien gniazd maszyn
HPDC, co w potgczeniu z mozliwoscig
odlewania prébek eksperymentalnych,
pozwoli na skuteczne osiggniecie celow
projektu i zweryfikowanie wynikow.

Wyniki symulaciji krzepnigcia odlewéw

ze stopu EN AC-46000, rozktad porowatosci
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